GEHARTETE PRAZISION STAHLWELLEN
FUR KUGELGEWINDESPINDELN
CF53 W. NR. 1.1213

Chemische Analyse
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Mechanische Eigenschaften

Warmgewalzt DIN 17212:1972

Rp 0.2
N/mm? min
610 - 760 | 340 | 16 | 183 - 226
(] Gewicht Toll. ISO h6 Lange Oberfl.Harte Einhartetiefe Geradeheit Rundheit Konizitét Rauheit
Kg/m p mm HRC mm mm/m 1] p pRA

8 0,4 0-9 3100 / 6100 62/ 64 06/1,2 0,3 2 max 2 max 0,20/ 0,25
10 B 0,62 0-9 3100/ 6100 62/ 64 06/1,2 0,3 2 max 2 max 0,20/ 0,25
12 B 0,89 0-1 3100 / 6300 62/ 64 0,6/1,3 0,3 2 max 2 max 0,20/ 0,25
14 B 1,21 0-1 3100 / 6300 62 / 64 06/1,3 0,3 2 max 2 max 0,20/ 0,25
15 B 1,39 0-1 3100 / 6300 62/ 64 06/1,3 0,3 2 max 2 max 0,20/ 0,25
16 B 1,58 0-1 3100 / 6300 62 / 64 06/1,3 0,2 2 max 2 max 0,20/ 0,25
18 B 2 0-1 6100 / 6300 62/ 64 09/1,8 0,2 2 max 2 max 0,20/ 0,25
20 B 2,47 0-13 6100 / 6300 62/ 64 09/18 0,2 2 max 2 max 0,20/ 0,25
22 B 2,98 0-13 6100 / 6300 62 / 64 09/1,8 0,2 2 max 3 max 0,20/ 0,25
24 B 3,55 0-13 6100 / 6300 62/ 64 09/18 0,2 2 max 3 max 0,20/ 0,25
25 B 3,85 0-13 6100 / 6300 62/ 64 09/18 0,2 2 max 3 max 0,20/ 0,25
30 B 5,55 0-13 6200 / 6500 62/ 64 09/18 0,2 3 max 3 max 0,20/ 0,25
32 B 6,31 0-12 6200 / 6500 62/ 64 1,5/1,8 0,2 3 max 3 max 0,20/ 0,25
38 B 8,89 0-12 6200 / 6500 62/ 64 1,5/1,8 0,2 3 max 3 max 0,20/ 0,25
40 B 9,87 0-12 6200 / 6500 62/ 64 1,5/1,8 0,2 3 max 3 max 0,20/ 0,25
48 B 11,83 0-12 6200 / 6500 62/ 64 1,5/1,8 0,2 3 max 3 max 0,20/ 0,25
50 B 15,41 0-12 6200 / 6500 62/ 64 1,5/1,8 0,2 4 max 3 max 0,20/ 0,25
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